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Hier wird der Hammer hart
IBZ setzt auf 1000 Grad und viel Erfahrung
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Volmarstein hat auf rund 1.000 m?

Produktionsflache die ibz-induktivhar-
terei bechler & ziganki GmbH seit 2003
ihren neuen Sitz.

Mit modernsten Harteanlagen bietet die ibz
GmbH ihre Dienste aber bereits seit 1981
als spezialisierte Lohnharterei an — denn
keine Maschine, kein Fahrzeug oder Werk-
zeug funktioniert auf Dauer ohne gehérte-
te Teile. Jeder hat bestimmt schon einmal
unbewusst ein gehartetes Teil in der Hand
gehabt, sei es der Hammer oder auch der
Seitenschneider.

Statt wie bei konventionellen Hartever-
fahren das komplette Werkstiick zu hérten,
ist es mit den von der ibz GmbH angebote-
nen umweltfreundlichen Verfahren méglich,
exakte Bereiche eines Bauteils zu harten. Es
wird nur die verschleiBtrachtige Rand-
schicht gehartet, somit bleibt das Werksttick
mechanisch flexibler und kann leichter
nachgearbeitet werden.

Und wie wird das Werkstlick hart gemacht?
Das Induktivharten erfolgt auf speziellen
Werkzeugmaschinen mit angeschlossenen
Hoch- und Mittelfrequenzgeneratoren. Mit
diesen wird die zu hdrtende Zone Uber

CNC-Steuerung abgefahren und gleichzei-
tig ein starkes Magnetfeld berthrungslos
auf das Werksttiick tGibertragen. Durch dieses
Magnetfeld erwarmt sich der zu hartende
Bereich in Sekundenbruchteilen auf 820 °C
bis 1.050 °C und wird mit einer speziellen
. Abschreckemulsion” unmittelbar wieder
heruntergekihlt. Dabei verfeinert sich letz-
tendlich das Materialgeftige und wird somit
verschleiBfester.

Durch tber 26 Jahre Erfahrung als selbstan-
dige Harterei gibt es kaum eine Aufgaben-
stellung, die von der ibz GmbH nicht schon
einmal bewerkstelligt worden ist:

Unter anderem werden hier laufend Achsen
fur Windkraftgetriebe, Nockenwellen fir
Supersportwagen, Ketten- und Zahnrader
fir die Antriebstechnik, oder Bremsenteile
fur den Waggonbau induktiv gehartet.
Ebenso Bolzen fur LKW-Kupplungen und
Stampfer fur die groRen Teermaschinen,
um nur einige Beispiele zu nennen. Der
Trend geht dabei zu immer groBer werden-
den Werkstiicken und Prazisionsteilen, fur
die entsprechende Technik nach MaB ange-
schafft wurde.

Zahlreiche Industriezweige im gesamten
Inland, aber auch in einigen europdischen

Liandern. werden von Volmarstein aus be-
liefert. Durch eine flexible und zuverléssige
Fertigung zahlt die ibz GmbH heute einige
hundert Firmen zu ihren zufriedenen
Stammbkunden, darunter auch andere Lohn-
hartereien, die auf diesem Gebiet nicht so
umfassend eingerichtet sind.

Durch den kontinuierlich steigenden Auf-
tragseingang wurde 2007 eine weitere La-
ger- und Produktionshalle mit rund 400 m?
Flache angebaut. In diesem Zuge wurden
Auffangbecken installiert, um auch das
Regenwasser zu sammeln und umwelt-
schonend firr die Verdunstungskiihlanlage
zu nutzen.

Mittlerweile sind in Volmarstein 17 kompe-
tente und motivierte Mitarbeiter im 2-
Schicht-Betrieb beschéftigt. Die Qualitat ist
selbstverstandlich nach QM DIN EN ISO
9001:2000 zertifiziert. Dartber hinaus ver-
fugt die ibz GmbH Uber ein qualifiziertes
Umwelt-Management nach DIN EN ISO
14001.

Wer sich weiter zum Thema Induktivharten
informieren mochte, findet auf der
Webseite www.i-b-z.de umfangreiche
Antworten.
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